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機台未妥善放置，恐有掉落砸傷
之風險。

將機台妥善放置於台車內，避免
掉落砸傷的風險

編號 管理方案 說明 改善措施

物體掉落危害分析

組裝機台過程中，因門板未有
預防掉落機制，恐有掉落砸傷
之風險。

機台製程改善，新型機台門板改
成輕量化與新增磁吸式設計，降
低門板拆卸時掉落砸傷的風險。



編號 管理方案 說明 改善措施
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冷凍庫人員有短暫低溫作業需
求，未提供防護具恐有低溫的
危害風險。

於入口處張貼低溫作業危害標
示、提供防寒大衣供人員進入
使用，降低凍傷或失溫風險。

危害性化學品
暴露危害評估

3 現場環境防護評估

樓梯磁磚未張貼止滑貼條，若雨
天導致地面濕滑，有造成人員滑
倒風險。

張貼止滑貼條，降低人員滑倒之
風險。



編號 管理方案

說明

改善措施
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實驗室內的配電盤與金屬接頭
，未依規定加裝中隔板或壓克
力絕緣罩，人員操作時容易有
感電危害。

為避免感電危害，建議需全面
加裝中隔板或壓克力絕緣罩。

實驗室感電
危害分析
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實驗室內發現滅火器前被物品
阻隔，影響消防安全。

滅火器前之空間淨空並張貼警
示膠帶，避免妨礙消防器具之
緊急使用。

滅火器受阻礙



編號 管理方案 說明 改善措施
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實驗室內發現緊急排煙開關被
物品阻隔。

應淨空緊急排煙開關前空間，避
免妨礙消防器具之緊急使用。

緊急排煙開關
受阻礙
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發現輸送帶末端縫隙過大，人
員拿取物料時，恐有手指遭輪
軸捲入之危害。

於輸送帶縫隙處加裝蓋板，防
止人員手指不慎插進縫隙遭輪
軸捲入。

輸送帶縫隙夾
捲分析
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化學品容量超過 100ml，未有完
整的 GHS 標示、化學品未設置
盛液盤，導致冷卻液從管線中洩
漏至地面，恐有汙染環境與員工
暴露之風險。

化學品更換為完整 GHS 標示，
並將塑膠管子形成閉迴路並放置
於盛液盤中，防止冷卻夜洩漏。

編號 管理方案 說明 改善措施

危害性化學品
暴露危害評估

3

實驗室內線材未妥善收納於線槽
板內，恐有絆倒之虞。

已將線材妥善收納於線槽板內。

現場環境防護評估


